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A fitting for a thermostatic valve comprises a 
housing (1) with a bore (33) which receives a 
valve insert (11). The latter consists of a shank 
carrier (12) and a seating carrier (13), adjacent 
ends thereof being received within a union (4). 
An outer portion of the shank carrier (12) carries 
means (36) for securing a thermostat. The shank 
carrier (12) is secured to the union (4) and the 
seating carrier (13) comprises retaining means 
(24,29) within the union (4) for defining its axial 
position. The axial length of the bore (33) is 
preferably considerably longer than that of a 
sealing head (34) on an extension (32) of the 
seating carrier (13). The seating carrier (13) may 
be of brass or plastics, and may have a throttling 
bore. An adaptor may be provided, e.g. to fit on a 
screwthreaded formation (46) on the shank 
carrier, for receiving different types of thermostat. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Armatur fur ein Thermostatventil 

Eine Armatur fur ein Thermostatventil weist ein Gehause 

(I ) und einen Ventiieinsatz (1 1 ) auf . Dieser besteht aus einem 
SchafttrSger (12) und einem Sitztrager (13). Die Trennfuge 
zwischen ihnen verlauft im inneren Teil des Ventileinsatzes 

(II) . Der die Kupplungsvorrichtung (36) tragende au&ere Teil 
ist vom Schafttrager (12) gebildet Der Schafttrager (12) ist 
am Einbaustutzen (4) befestigt. Der Sitztrager (13) weist in- 
nerhalb des Einbaustutzens (4) eine seine axiale Einbaulage 
sichernde Halteeinrichtung (24, 29) auf. Die axiale Ldnge der 
zylindrischen Bohrung (33) ist erheblich grd&er als diejenige 
des Dichtkopfes (34) am Rohrfortsatz (32) des Sitztragers 
(13). Auf diese Weise ergibt sich eine sehr universelle An- 
wendbarkeit der einzelnen Bauteile der Armatur. 
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PatentansprQche 

1. Armatur fiir ein Thermostatventil, rait einem Ge- 
hause, das einen Einbaustutzen, in dessen Veriange- 
rung eine zu einem AnschluB f Qhrende, zylindrische 5 
Bohrung und dazwischen eine mit mindestens ei- 
nem weiteren AnschluB verbundene Kammer auf- 
weist und mit einem Ventileinsatz, der am Einbau- 
stutzen zu befestigen ist mit einem inneren Teil in 
den Einbaustutzen greift an einem SuBeren Teii 10 
eine Kupplungsvorricbtung zum Befestigen eines 
Thermostat- Aufsatzes trSgt und in einen Schafttrt- 
ger und einen Sitztrager, der an einem Rohrfortsatz 
einen mit einer Umfangsdichtung versehenen 
Dichtkopf zum Eingriff in die zylindrische Bohrung 15 
aufweist unterteilt 1st, insbesondere fiir Platten- 
heizkdrperventile, dadtifch gekennzeichnet daB 
sich die TYennfuge zwischen Schafttrager (12; 112) 
und Sitztrager (13, 113) im inneren Teil des Ventil- 
einsatzes (1) befindet, daB der die Kupplungsvor- 20 
richtung (36, 52) tragende fiuBere Teil vom Schaft- 
trager gebildet ist daB der Schaf ttriger am Einbau- 
stutzen (4; 104) befestigt ist, daB der Sitztrager in- 
nerhalb des Einbaustutzens eine seine axiale Ein- 
haulage sichernde Halteeinrichtung (24, 29; 124, 25 
129) aufweist, und daB die axiale Lange der zyiindri- 
schen Bohrung (33; 133) erheblich gr6Ber als dieje- 
nige des Dichtkopfes (34; 134) ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Schafttrager (12) mit einem Au- 30 
Bengewinde (22) in ein Innengewihne (23) des Ein- 
baustutzens (4) eingeschraubt ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Schafttrager (12) auBerhalb des 
Gewindes (22) einen Abschnitt (26) grdBeren 35 
Durchmesser mit einer in einer Nut gehaltenen 
Umfangsdichtung (27) aufweist 

4. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet daB der Schafttrager (12; 
112) eine Befestigungsvorrichtung (25; 125) auf- 40 
weist urn den Sitztrager (13; 113) zumindest zeit- 
weilig zu halten. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Befestigungsvorrichtung des 
Schafttragers (12) ein Innengewinde (25) ist in das 45 
ein AuBengewinde (24) am Sitztrager (13) einge- 
schraubt ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Befestigungsvorrichtung des 
Schafttragers (1 12) eine Umfangsnut (125) ist in die 50 
am Sitztrager (113) angebrachte Nocken (124) fe- 
dernd einrasten. 

7. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 4 bis 6 f 
dadurch gekennzeichnet daB die Befestigungsvor- 
richtung (25; 125) des Schafttragers (12; 112) an der 55 
Innenseite eines Ringfortsatzes (21; 121) angeord- 
net ist der auBen das AuBengewinde (22; 122) zur 
Befestigung am Einbaustutzen (4; 104) tragt 

8. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet daB die Haltevorrichtung 60 
des Sitztragers (13; 113) durch einen Umfangs- 
flansch (29; 129) gebildet ist der mit einer Stirnfla- 
che des Schafttragers (12; 1 12) zusammenwirkt 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Umfangsflansch (129) von der 65 
Stirnflache des Schafttragers (1 12) gegen eine Stufe 
(50) im Einbaustutzen (104) drQckbar ist 

10. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 9, 



dadurch gekennzeichnet dafi der Sitztrager (113; 
213) aus Kunststoff besteht 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet daB der Runststoff verformbar ist 
und auf der Stirnflache des Umfangsflansches (129) 
mindestens ein Ringwulst (49) vorsteht 

12. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 1 1, 
dadurch gekennzeichnet daB die zylindrische Boh- 
rung (33; 133) eine Lange hat die etwa der Hdhe 
der Kammer (10; 1 10) im Gehguse entspricht 

13. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet daB der Verschiebeweg 
des Dichtkopfes (34; 134) in der zylindrischen Boh- 
rung (33; 133) mindestens gleich der halben Hdhe 
der Kammer (10; 110) im Gehause ist 

14. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet dafi die zylindrische Boh- 
rung (33; 133) eine Lange hat die etwa gleich der 
Lange des Rohrf ortsatzes (32; 132) ist 

15. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet daB der aufiere Teil des 
Schafttragers (12) eine Befestigungsvorrichtung 
(46) zum Anbringen eines die Kupplungsvorrich- 
tung tragenden Adapterringes (52) aufweist 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet dafi die Adapterring-Befestigungs- 
vorrichtung (46) ein AuBengewinde aufweist der 
ein ringsf drmiger Anschlag (53) zugeordnet ist 

17. Vorrichtung nach Anspruch 15 oder 16, dadurch 
gekennzeichnet daB die Adapterring-Befesti- 
gungsvorrichtung (46) axial auBerhalb einer standig 
am Schafttrager (12) angebrachten Kupplungsvor- 
ricbtung (36) vorgesehen ist 

18. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet dafi eine standig am 
Schafttrager (12) angebrachte Kupplungsvorricb- 
tung (36) durch einen Kupplungsring (37) gebildet 
wird, der drehbar, aber axial nur mit einem gerin- 
gen Spiel auf einer zylindrischen Lagerflache (39) 
des Schafttragers gehaiten ist und mit einer Radial- 
nase (42) zum Eingriff in eine Radialnut (43) an der 
Stirnseite des Einbaustutzens (4) versehen ist 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die zylindrische Lagerflache (39) 
eine flache Umfangsnut (41) aufweist und der 
Kupplungsring (37) punktweise in die Umfangsnut 
hinein verformtist 

20. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 16 bis 

19, dadurch gekennzeichnet dafi die zylindrische 
Lagerflache (39) einen grdBeren Durchmesser hat 
als das AuBengewinde (46) der Adapterring-Befe- 
stigungsvorrichtung und daB der Kupplungsring 
(37) mit seiner Stirnseite den ringfdnnigen An- 
schlag (53) bildet 

21. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 17 bis 

20, dadurch gekennzeichnet dafi zwischen der 
Adapterring-Befestigungsvorrichtung (46) und der 

standig am Schafttrager (12) angebrachten Kupp- 
lungsvorricbtung (36) eine Umfangsnut (44) mit ko- 
nischer Seitenwand (45) zur Axialarretierung des 
Thermostataufsatzes vorgesehen ist 

22. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 21, 
dadurch gekennzeichnet dafi der Einbaustutzen (4; 
104) und der die zylindrische Bohrung (33; 133) 
tragende Gehauseendteil (3; 103) in ein die Kam- 
mer (10; 110) begrenzendes Gehausemittelteil (2; 
102) eingeschweifit sind. 

23. Schafttrager mit den fQr die Anwendung bei 
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te der Heizkdrper haben), im Thermostat-Aufsatz (es 
gibt keine genormten Kupplungsvorrichtungen) u. dgL 
Dies hat zur Folge, daB fQr jeden Anwendungsfall ein 
bestimmter Ventileinsatz vorgesehen ist und eine ent- 
> sprechende Vielfalt von Konstruktionen gefertigt und 
vorratig gehalten werden muB. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ar- 
matur der eingangs beschriebenen Art anzugeben, de- 
ren Teile mdglichst vieifach verwendbar sind* sodafi sich 
Thermostatventil, mit einem Gehause, das einen Ein- to groBe Stdckzahlen und entsprechende Fertigungsvor- 



einer Armatur nach einem der Anspruche 1 bis 22 
erforderlichen Merkmalen. 

24. Sitztrager mit den fur die Anwendung bei einer 
Armatur nach einem der Anspruche 1 bis 22 erfor- 
derlichen Merkmalen. 

Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Armatur fur ein 



baustutzen, in dessen Verlangerung eine zu einem An- 
schluB fOhrende, zylindrische Bohrung und dazwischen 
eine mit mindestens einem weiteren AnschluB verbun- 
dene Kammer aufweist, und mit einem Ventileinsatz, 
der am Einbaustutzen zu bef estigen ist, mit einem inne- 
ren Teil in den Einbaustutzen greift, an einem auBeren 
Teil eine Kupplungsyorrichtung zum Befestigen eines 
Thermostat-Aufsatzes tragt und in einem Schafttrager 
und einen Sitztrager, der an einem Rohrfortsatz einen 



teile ergeben. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geldst, 
daB sich die Trennfuge zwischen Schafttrager und Sitz- 
trager im inneren Teil des Ventileinsatzes befindet, daB 

15 der die Kupplungsvorrichtung tragende aufiere Teil 
vom Schafttrager gebildet ist, daB der Schafttrager am 
Einbaustutzen befestigt ist, daB der Sitztrager innerhalb 
des Einbaustutzens eine seine axiale Einbaulage si- 
chernde Halteeinrichtung aufweist und daB die axiale 



mit einer Umfangsdichtung versehenen Dichtkopf zum 20 Lange der zylindrischen Bohrung erheblich grdBer als 

Eingriff in die zylindrische Bohrung aufweist, unterteilt diejenige des Dichtkopfes ist 

ist, insbesondere fur Plattenheizkdrperventile. Bei dieser Konstruktion kann ein und derselbe Ventil- 

Eine solche Armatur ist aus DE-AS 25 27 132 be- einsatz fur Einbaustutzen unterschiedlicher Lange ver- 

kanntDort ist ein Thermostatventil beschrieben, dessen wendet werden, weil bei einer kurzeren Lange der 

Gehause zwischen zwei Plattenheizkdrpern angeordnet 25 Dichtkopf Iediglich tiefer in die zylindrische Bohrung 

ist und dessen sich horizontal erstreckender Einbaustut- eingreift Die genaue Bohrungslange richtet sich danach, 

zen noch innerhalb der Begrenzung der Heizkdrper en- welche Langenvariationen des Einbaustutzens in der 

det Der das VerschluBstQck tragende Schafttrager ist in Praxis auftreten. Auf jeden Fall kann man mit einem 

den Sitztrager eingeschraubt Der Sitztrager ist mittels einzigen Sitztragertyp den gesamten oder einen wesent- 

einer Oberwurf mutter am Einbaustutzen befestigt, ragt 30 lichen Bereich dieser Langenvariationen abdecken. 



nach auflen liber die Stirnseite der Plattenheizkdrper 
vor und weist an dieser Stelle die Kupplungsvorrichtung 
zur Befestigung des Thermostat-Aufsatzes auf. Die 
Oberwurfmutter drfickt einen Anschlag des Sitztragers 
unter Zwischenschaltung einer Dichtung gegen die 
Stirnflache des Einbaustutzens, wodurch die Axiallage 
des Sitztragers festgelegt ist. Die axiale Lange der zylin- 
drischen Bohrung ubersteigt diejenige des Dichtkopfes 
des Rohrfortsatzes des Sitztragers nur geringffigig; 
hierdurch kdnnen beim Einbau auftretende Toleranzen 
berucksichtigt werden. Die Verwendung eines solchen 
aus Sitztrager und Schafttrager bestehenden Ventilein- 
satzes hat den Vorteil, daB das Gehause Iediglich einer 
groben Bearbeitung (Gewinde, Axialbohrung) bedarf. 



Da die Kupplungsvorrichtung vom Schafttrager ge- 
tragen wird, besteht die Mdglichkeit, durch Austausch 
oder Abwandlung des Schafttragers eine Anpassung an 
unterschiedliche Thermostat-Aufsatze vorzunehmen. 
35 Hierbei kann auch ein groBer Variationsbereich der 
Kupplungsdurchmesser abgedeckt werden, weil der Au- 
Bendurchmesser des Schafttragers im Kupplungsbe- 
reich kleiner gehalten werden kann als bei Ausbildung 
der Kupplungsvorrichtung an einem den Schafttrager 
40 umgebenden BauteiL 

Wenn der Sitztrager zur Festlegung des A>Wertes 
mit einer festen Drossel versehen ist, kann eine Serie 
von Sitztragern mit jeweils unterschiedlichem A^Wert 
vorgesehen werden, ohne daB die Zahl der vorratig zu 



wahrend alle eine Prazisionsbearbeitung erfordende 45 haltenden Sitztrager zu groB wird. Denn diese Sitztra- 



Teile in dem Ventileinsatz zusammengefaflt sind. Daher 
kann beispielsweise das Ventilgehause bereits bei der 
Herstellung der Heizkdrper an diese angeschweiBt wer- 
den, wahrend der Ventileinsatz erst nach der Montage 
der Heizkdrper eingebaut wird. 

Es ist auch schon bekannt (DE-AS 23 1 1 080), den 
Schafttrager dlrekt in den Einbaustutzen des Gehauses 
einzusetzen und die Kupplungsvorrichtung am Gehause 
anzubringen. Hierbei ist aber der Ventilsitz im Gehause 



ger sind unabhangig von der Lange des Einbaustutzens 
und dem gewQnschten Thermos tat- Auf satz. 

Im einfachsten Fall ist der Schafttrager mit einem 
AuBengewinde in ein Innengewinde des Einbaustutzens 
50 eingeschraubt Dies erlaubt die Verwendung eines ver- 
baltnismaBig kleinen Durchmessers. 

Hierbei kann der Schafttrager auBerhalb des Gewin- 
des einen Abschnitt grdBeren Durchmessers mit einer in 



einer Nut gehaltenen Umfangsdichtung aufweisen. Zu- 
vorgesehen, sodafl eine Feinbearbeitung des Gehauses 55 satzlich zur Abdichtfunktion kann hierdurch eine Stufe 
unumganglichist zur axialen Festlegung des Schafttragers gewonnen 

Es ist ferner bekannt (DE-PS 22 53 462X den Sitztra- werden. 
ger zum Zweck der Einstellung des Ar^Wertes vom Besonders gUnstig ist es, daB der Schafttrager eine 
Schafttrager zu trennen, wobei ein die Kupplungsvor- Befestigungsvorrichtung aufweist, um den Sitztrager 
richtung tragender Ring Qber ein AuBengewinde mit 60 zumindest zeitweilig zu halten. Schafttrager und Sitztra- 
ger kdnnen daher schon vor dem Einbau zusammenge- 
fQgt und dann gemeinsam in das Gehause eingesetzt 
werden. Dies erleichtert die Montage. 
Die Befestigungsvorrichtung des Schafttragers kann 
65 ein Innengewinde sein, in das ein AuBengewinde am 
Sitztrager eingeschraubt ist Dies ergibt eine Dauerbe- 
festigung, die auch dazu ausgenutzt werden kann, den 
Sitztrager axial zu fixieren. 



dem Einbaustutzen in Eingriff stent, den Schafttrager 
axial belastet und dieser den Sitztrager gegen eine im 
Bereich des Sitzes angeordnete Anschlagflache drflckt 

In der Praxis wird eine groBe Zahl von sehr unter- 
schiedlichen Thermostatventilen verwendet Diese un- 
terscheiden sich beispielsweise hinsichtlich der Lange 
des Einbaustutzens (weil die AnschlOsse an die Platten- 
heizkdrper unterschiedlichen Abstand von.der Stimsei- 
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Die Befestigungsvorrichtung des Schafttragers kann 
aber auch eine Umfangsnut sein, in die am Sitztrager 
angebrachte Noppen federnd einrasten. Um diese Fe- 
derbeweglichkeit zu erzielen, reicht haufig die Materia- 
Ielastizitat Ste kann aber auch durch zusatzliche Axial- 5 
schlitze erreicht werden. 

GQnstig ist es, daB die Befestigungsvorrichtung des 
Schaf ttragers an der Innenseite eines Ringfortsatzes an- 
geordnet ist, der auBen das AuBengewinde zur Befesti- 
gung am Einbaustutzen trdgt Dies ergibt eine axial kur- to 
ze Bauweise. 

Die Haltevorrichtung des Sitztragers kann insbeson- 
dere durch einen Umfangsflansch gebildet sein, der mit 
einer Stirnfiache des Schafttragers zusammenwirkt Bei- 
spielsweise kann bei einer Schraubbefestigung des Sitz- is 
tragers am Schafttrager der Umfangsflansch die Endla- 

ge definieren. 

Bei einer anderen Ausf flhrungsform ist der Umfangs- 
flansch von der Stirnflfiche des Schafttragers gegen eine 
Stufe im Einbaustutzen drQckbar. Hierdurch wird der 20 
Sitztrager axial sicher gehalteiL 

Der Sitztrager kann, wie flblich, aus Metall bestehen. 
Bei einer ganz besonders bevorzugten Ausfflhrungs- 
form dagegen besteht der Sitztrager aus Kunststoff. 
Solche Kunststoffteiie lassen sich durch Spritzen sehr 25 
preiswert und trotzdem prazise herstellen. Oberlas tun- 
gen des Kunststoff s im Betrieb sind nicht zu befflrchten, 
da lediglich die vom VerschluBstfick auf den Sitz ausge- 
Qbten Krafte als Zugkraf te Gbertragen werden mOssen. 

Insbesondere kann der Kunststoff kaltfliefiend sein, 30 
und auf den Stirnflachen des Umfangsflansches kdnnen 
Ringwfllste vorstehen. Dies ergibt ein sicheres Einkiem- 
men des Umfangsflansches beim Einschrauben des 
Schafttragers. 

Die axiale Lange der zylindrischen Bohrung richtet 35 
sich nach den Langenvariationen des Einbaustutzens. In 
der Praxis wird die Lange wenigstens das l£fache, vor- 
zugsweise aber mehr als das 2fache der axialen Lange 
des Dichtkopfes betragen. Insbesondere hat die zylin- 
drische Bohrung eine Lange, die etwa der Hdhe der 40 
Kammer im Gehause entspricht Der Verschiebeweg 
sollte mdglichst mindestens gleich der halben Hdhe der 
Kammer im Gehftuse sein. Die beste Platzausnutzung 
ergibt sich, wenn die zylindrische Bohrung eine Lange 
hat die etwa gleich der Lange des Rohrfortsatzes ist 45 

Bei einer bevorzugten Ausffihrungsform weist der au- 
Bere Teil des Schafttragers eine Befestigungsvorrich- 
tung zum Anbringen eines die Kupplungsvorrichtung 
tragenden Adapterringes auf* Man braucht daher zur 
Anpassung an einen anderen Thennostat-Aufsatz ledig- 50 
lich den Adapterring aufzusetzen oder auszuwechseln. 
Im Qbrigen kann der Schafttrager unverdndert verwen- 
det werden. Dies gibt erhebliche Rationalisierungsvor- 
teile. 

Empfehlenswert ist es, daB die Adapterring-Befesti- 55 
gungsvorrichtung ein AuBengewinde aufweist, der ein 
ringfdrmiger Anschlag zugeordnet ist Durch Fest- 
schrauben dieses Adapterringes gegen den Anschlag er- 
gibt sich eine definierte Lage. 

Die Adapterring-Befestigungsvorrichtung kann axial 60 
auBerhalb einer standig am Schafttrager angebrachten 
Kupplungsvorrichtung vorgesehen sein. Der Adapter- 
ring ist daher nur in einem Teil der Anwendungsfalle 
erforderlich. 

Bei einer bevorzugten Ausftthrungsf orm ist dafflr ge- 65 
sorgt eine standig am Schafttrager angebrachte Kupp- 
lungsvorrichtung durch einen Kupplungsring gebildet 
wird, der drehbar, aber axial nur mit einem geringen 



Spiel auf einer zylindrischen Lagerflache des Schafttra- 
gers gehalten ist und mit einer Radialnase zum Eingriff 
in eine Radialnut an der Stimseite des Einbaustutzens 
versehen ist Der drehbare Kupplungsring kann eine 
geringere radiale Dicke haben als ein aufschraubbarer 
Ring. Die Radialnase gibt dann die erforderliche Drehsi- 
cherung. 

Hierbei ist es gflnstig, daB die zylindrische Lagerfla- 
che eine flache Umfangsnut aufweist und der Kupp- 
lungsring punktweise in die Umfangsnut hinein ver- 
formt ist Eine solche punktweise Verformung zum 
Zweck der Axialsicherung laBt sich am einfachsten in 
dQnneren Ringstellen anbringen, wie sie sich am Grand 
von Axialnuten ergeben. 

ZweckmaBigerweise hat die zylindrische Lagerflache 
einen grdBeren Durchmesser als das AuBengewinde der 
Adapterring-Befestigungsvorrichtung, und der Kupp- 
lungsring bildet mit seiner Stirnseite den ringfdrmigen 
Anschlag. Dies ermdglicht eine einf ache Herstellung des 
Schafttragers, ohne daB an ihm der rinfdrmige Anschlag 
ausgebOdet werden mufi. 

Des weiteren kann zwischen der Adapterring-Befesti- 
gungsvorrichtung und der standig am Schafttrager an- 
gebrachten Kupplungsvorrichtung eine Umfangsnut 
mit konischer Seitenwand zur Axialarretierung des 
Thermostat- Auf satzes vorgesehen sein. 

Mit besonderem Vorteil sind der Einbaustutzen und 
der die zylindrische Bohrung tragende Gehauseendteil 
in ein die Kammer begrenzendes Gehausemittelteil ein- 
geschweiBt Einbaustutzen und Gehauseendteil werden 
daher getrennt voneinander hergestellt Dies ist zulas- 
sig, ohne daB eine Nachbearbeitung nach dem Ver- 
schweiBen erforderlich ist, weil der Dichtkopf in der 
zylindrischen Bohrung in hohem MaBe Toleranzen aus- 
gleicht Oberdies braucht lediglich ein Einbaustutzen 
anderer Lange verwendet zu werden, ohne daB die Qbri- 
gen Ventilbestandteile geandert werden mflBten, um ei- 
ne Anpassung an einen bestimmten Heizkdrper vorzu- 
nehmen. 

GeschBtzt ist auch ein Schafttrager und ein Sitztrager 
mit den fur die Anwendung bei einer zuvor beschriebe- 
nen Armatur erforderlichen Merkmalea Denn diese 
Einbauteile sind selbstandig handelbar und dem Anwen- 
dungszweck angepaBt Die Anpassungsmerkmale be- 
eintrachtigen auch nicht die Verwendung des Schafttra- 
gers ohne einen Sitztrager, also in Verbindung mit ei- 
nem gehausefesten Ventilsitz. Nimmt man diese Nut- 
zung des Schafttragers hinzu, so lassen sich noch grdBe- 
re StQckzahlen erreichen. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand in der Zeich- 
nung dargestellter, bevorzugter Ausfiihrungsbeispiele 
naher erlautert Es zeigen: 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch eine erste Ausfflh- 
rungsform, 

Fig. 2 einen Langsschnitt durch eine gleichartige Aus- 
f Qhrungsform mit langerem Einbaustutzen, 

Fig. 3 einen Schnitt durch den Bereich des Sitzes und 
des Rohrfortsatzes des Sitztragers, 

Fig. 4 einen Langsschnitt durch den auBeren Teil des 
Schafttragers mit aufgesetztem Adapterring und 

Fig. 5 eine Drauf sicht auf Fig. 4. 

Die in Fig. 1 veranschaulichte Armatur fQr ein Ther- 
mostatventil weist ein Gehause 1 auf, das ein Gehause- 
mittelteil 2, ein Gehauseendteil 3 und einen Einbaustut- 
zen 4 aufweist Das Gehause ist zum Einbau zwischen 
zwei benachbarte Plattenheizkdrper bestimmt wobei 
die AnschlOsse 5 und 6 mit einem Durchbruch in der 
Vorder- bzw. ROckwand eines der Heizkdrper durch 
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SchweiBung verbunden sind. Ein Kanal 7 im Gehause- 
endteil 3 fflhrt zu einem Zuleitungsanschlufi. Der Ein- 
bauustutzen 4 ist lftngs einer Naht 8 und der Endteil 3 
lings einer Naht 9 durch SchweiBung mit dem Mittelteil 
2 verbunden. Im Innern ergibt sich dann eine Kammer 
10. 

In dieses Gehause in ein Ventileinsatz 11 eingesetzt, 
der im wesentiichen aus einem Schafttrager 12 und ei- 
nem Sitztrager 13 besteht Der Schafttrager 12 trigt ein 
VerschlufistUck 14 mit HUfe des Schaftes 15. Dieser wird 
durch eine RGckstellfeder 16, die sich an einer Stufe 17 
des Schaftes und an einem am Schafttr&ger 12 befestig- 
ten Teller 18 absttitzt, in die Offnungsstellung gedrilckt 
In das freie Ende des Schafttragers ist ein Dichtungsein- 



10 



groBere Lange als in Fig. 1. Demzufolge befindet sich 
der Dichtkopf 134 nicht mehr am unteren, sondern am 
oberen Ende der zylindrischen Bohrung 133 im Gehau- 
seendteil 103. Der mdgliche Verschiebeweg ist etwa 
gleich der halben Hdhe der Kammer 10. Insgesamt kann 
die zylindrische Bohrung 133 etwa der Hdhe der Kam- 
mer 10 entsprechen. 

Der Sitztrager 113 und damit auch der Sitz 131 be- 
steht aus Kunststoff. Er ist an seinen auBeren Ende mit 
Axialschlitzen 47 versehen, sodaB sich die dazwischen 
befindlichen Abschnitte 48 federnd nach innen biegen 
kdnnen. Sie tragen Nocken 124, die in eine entsprechen- 
de Umfangsnut 125 des Schafttragers 112 einrasten kdn- 
nen. Dies ergibt eine zumindest zeitweilige Befestigung 



satz 19 eingeschraubt, der von einem Stift 20 durchsetzt is des Sitztragers am Schafttr&ger, wie es far den Einbau 



wird. Ober diesen Stift kann der Betatigungsschaf t eines 
nicht veranschaulichten Thermostat- Aufsatzes axial auf 
den Ventilschaft 15 wirkea Der Schafttrager 12 besitzt 
einen zylindrischen Fortsatz 21, der mit einem AuBenge- 
winde 22 zum Eingriff in ein Innengewinde des Ein- 
schraubstutzens 4 und mit einem Innengewinde 24 zum 
Zusammenwirken mit einem AuBengewinde 25 des Sitz- 
tragers 13 versehen ist Weiter auBerhalb gibt es einen 
Abschnitt 26 grdBeren Durchmesser mit einer in einer 
Nut gehaltenen Umfangsdichtung 27. Durch Anlage an 
einer Stufe 28 des Einschraubstutzens 4 ist durch diesen 
Abschnitt 26 die Axiallage des Schafttragers 12 gesi- 
chert 

Der Sitztrager 13, der aus Metall, beispieisweise Mes- 



zweckm&fiig ist Der Umfangsflansch 129 besitzt einen 
umlaufenden Ringwulst 49, sodaB beim Festschrauben 
des Schafttragers 112 im Einbaustutzen 104 dieser Ring- 
wulst 49 gegen eine Stufe 50 des Gehauses 101 gedrttckt 
20 wird, wobei sich der Kunststoff teilweise durch Kaltflie- 
Ben verformt 

Bei der AusfOhrungsform nach Fig. 3 ist ein Sitztra- 
ger 213 mit Sitz 231 und VerschluBstQck 214 veran- 
schaulicht, der sich von demjenigen der Fig. 1 und 2 
25 lediglich dadurch unterscheidet, daB konzentrisch zum 
Sitz eine Drosselbohrung 51 vorgesehen ist, mit der der 
fcrWert des Ventils f estgelegt werden kann. Durch Aus- 
tausch des Sitztragers laBt sich daher die maximale 
DurchfluBmenge entsprechend den Daten der Hei- 



sing, besteht, besitzt einen Umfangsflansch 29, der mit 30 zungsanlage wahlen. 

einer Stirnflache 30 des Schafttragers 12 zusammen- Bei der AusfOhrungsform nach den Fig. 4 und 5 ist der 

wirkt und auf diese Weise die Axiallage des Sitztragers Schafttrager 12 der Fig. 1 lediglich durch einen auf das 

33 gewahrleistet Jenseits des Sitzes 31 erstreckt sich ein AuBengewinde 46 geschraubten Adapterring 52 er- 

Rohrfortsatz 32 in eine zylindrische Bohrung 33 im Ge- ganzt Dieser ist so weit aufgeschraubt, bis er gegen die 

hauseendteil 3. Der Rohrfortsatz ist mit einem Dicht- 15 Anschlagfiache 53 stdBt, welche durch die Stirnflache 

kopf 34 versehen, der eine Umfangsdichtung 35 auf- des Kupplungsringes 37 gebildet ist Der Adapterring 52 

weist weist am Umfang zahlreiche Axialnuten 54 auf, die an 

Als Kupplungsvorrichtung 36 zur Befestigung eines einem anderen Thermostat- Aufsatz angepaBt sind als 

Thermostat- Aufsatzes ist ein Kupplungsring 37, der am diejenigen des Kupplungsringes 37. Der Adapterring 

AuBenumfang Axialnuten 38 aufweist, vorgesehea der 40 kann nattirlich auch eine andere Gestalt haben, bei- 

auf einer zylindrischen Lagerflache 39 des Schafttragers spielsweise auBen mit einem Gewinde versehen sein 

12, solange dieser noch nicht eingebautist, drehbar ge- oder einen wesentlich grdBeren Durchmesser haben. 

halten ist Ein Abf alien wird dadurch verhindert, daB das Die Kupplungsvorrichtung 36 ist beispieisweise in 

Material des Kupplungsringes 37 an mehreren der mit Verbindung mit einem Thermostat-Aufsatz brauchbar, 

einem Pfeil versehenen Stellen 40 durch eine Kdrnung 45 wie er aus DE-PS 32 36 371 bekannt ist Die Kupplungs- 

o.dgL in eine flache Umfangsnut 41 hinein verformt ist vorrichtung mit dem Adapterring 52 kann in Verbin- 

Der Kupplungsring ist daher mit geringem axialen Spiel dung mit einem Thermostat-Aufsatz gemafl DE-PS 

gegen ein Abfallen gesichert Der Kupplungsring besitzt 31 12 138 benutzt werden. 

ferner eine Radialnase 42, die in eine Radialnut 43 an der Mit Hilfe der beschriebenen Armatur kann beim Her- 

Stirnseite des Einbaustutzens 4 eingreift Auf diese Wei- 50 steller ein fQr den gewahlten Heizkdrper passendes 



se kann der Schafttrager 12 in das Gehause inge- 
schraubt werden; trotzdem ist die Drehwinkellage des 
Kupplungsringes 37 gesichert Diesem Kupplungsring 
ist eine Umfangsnut 44 mit schrager Seitenwand 45 vor- 
geschaltet Wenn ein Thermostat-Aufsatz auf die Kupp- 55 
lungsvorrichtung 36 aufgeschoben worden ist, kann ein 
radial verstellbares Glied des Thermostat-Aufsatzes in 
die Umfangsnut 44 eingreif en und die Axiallage sichern. 

Dieser Umfangsnut 44 ist ein AuBengewinde 46 vor- 
geschaltet, das einen etwas geringeren Durchmesser als 60 
die Lagerflache 39 hat Auf dieses Gewinde kann ein 
Adapterring aufgeschraubt werden, wie es spater in 
Verbindung mit den Fig. 4 und 5 erlautert wird. 

Das Ausf Qhrungsbeispiel der Fig. 2 besteht weitge- 
hend aus denselben Teilen wie dasjenige der Fig. 1. Es 65 
werden daher fQr entsprechende Teile um 100 erhdhte 
Bezugszeichen verwendet Unterschiedtich ist im we- 
sentiichen folgendes: Der Einbaustutzen 104 hat eine 



Ventilgehause 101 gewahlt werden. Unabhangig davon 
kann der den Heizkdrper verlegende Monteur mit weit- 
gehend den gleichen Bauteilen nach Wunsch des Kun- 
den ein bestimmtes Fabrikat des Thermostat-Aufsatzes 
und nach den Daten der Anlage einen bestimmten kyr 
Wert wahlea Bei alledem ist die Handhabung sehr ein- 
fach, da Schafttrager und Sitztrager gemeinsam ein- und 
ausgebaut werden kdnnen. 

Der Rohrfortsatz 32 kann auch durchgehend oder 
weitgehend den gleichen AuBendurchmesser besitzen. 
In diesem Fall wird als "Dichtkopf lediglich der Dicht- 
bereich um die Umfangsdichtung 37 angesehen, der ma- 
ximal dem 3fachen der Breite der Umfangsnut ent^ 
spricht 

Die Armatur ist nicht auf geschweiBte Gehause be- 
schrankt, sondern kann auch bei GuBgehausen ange- 
wendet werden. Sie hat zwar bei Plattenheizkdrpern 
besondere Vorteile, kann aber auch bei anderen Heiz- 
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kdrpern und fflr andere Zwecke eingesetzt werden. 
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